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Elementos Pré-Textuais

e Capa

¢ Folha de Rosto

e Verso da Folha de Rosto
¢ Folha de Aprovagao

e Paginas preliminares

— Dedicatoria

— Agradecimentos

— Epigrafe

e Resumo

o Abstract

e Lista de Ilustragdes

e Lista de Tabelas

e Lista de Abreviaturas e Siglas

e Lista de Simbolos

e Sumario

Elementos Textuais

e Introdugao
e Revisdo de literatura

e Material e Método (este item pode receber titulos diversos conforme a tradigdao de
cada area. Ex: Avaliagdo teorica, Avaliagdo experimental, etc)

e Resultados e discussoes

e Conclusodes e sugestdes para proximos trabalhos



Elementos Pos-Textuais

e Referéncias bibliograficas
e Glossario

e Apéndices

e Anexos

e indice

Elementos Pré-Textuais

e Capa
A capa deve conter o nome do autor, titulo da tese, o nimero da publicacdo,
local e ano (conforme exemplo anexo).

¢ Folha de rosto
E a folha que deve conter todos os dados de identificacdo de publica¢do, como:
- nome da instituicao
- nome da faculdade
- autor
- titulo do Trabalho final
- orientador e co-orientador
- nota informando o trabalho apresentado
- area de concentragao
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- local
- data
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- titulo do trabalho final
- autor
- orientador
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- nome completo dos membros da banca examinadora, local para assinatura e
instituicao

- local, data de aprovagao

(Conforme exemplo anexo)

e Paginas preliminares
Dedicatéria: texto breve, onde o autor registra homenagens.
Agradecimentos: registro de pessoas e/ou instituigdes que colaboraram.
Epigrafe: citagdo de um pensamento

e Resumo
O resumo deve ser redigido na 3* pessoa do singular, com verbo na voz ativa,
nao ultrapassando uma pagina (de 150 a 500 palavras, segundo a NBR 6028),
evitando-se o uso de pardgrafos no meio do resumo, assim como férmulas,
equagoes e simbolos.

Iniciar o resumo situando o trabalho no contexto geral, apresentar os objetivos,
descrever a metodologia adotada, relatar a contribui¢do propria, comentar os
resultados obtidos e finalmente apresentar as conclusdes mais importantes do
trabalho.

As palavras-chave devem aparecer logo abaixo do resumo, antecedidas da
expressao Palavras-chave.

e Abstract
Deve conter o resumo da tese escrito em inglés

e Lista de Ilustracoes
Elemento que contempla a relacdo de figuras (desenhos, graficos, esquemas,
fotos, etc) na mesma ordem de apresentacdo do texto com indicacdo de pagina
correspondente.

e Lista de tabelas
Elemento que consiste na relagdo de tabelas na mesma ordem de apresentacao
do texto com indicacao da pagina.

e Lista de abreviaturas e siglas
Elemento que, apresenta a relagdo alfabética das abreviaturas e siglas utilizadas
na publicagdo, seguidas das palavras ou expressdes a que correspondem, escritas
por extenso.

e Lista de simbolos
Elemento que apresenta a relagdo de sinais convencionados, utilizados no texto,
seguidos dos respectivos significados.

e Sumario
Elemento que apresenta a enumeracdo das partes da tese na ordem em que
aparecem no texto, precedido de indicativo numérico da sec¢do/capitulo, e
seguido da indicacdo da pagina correspondente.



e Numeracio das paginas:

- nas paginas prefaciais, usa-se a numera¢cdo romana em minuascula, desde a
folha de rosto (i) até o sumario. Sendo "impar" as paginas impressas como frente,
e "par" as paginas impressas como verso. A pagina da ficha catalografica ¢ a
unica que sendo par sera numerada (ii), as demais paginas consideradas como
"par" foram inseridas em branco nos demos e nao deverdo ser numeradas.

- nas paginas textuais, a numeragdo arabica, inclusive divisdes de capitulos,
encartes, anexos, etc.

- a numerac¢ao deve aparecer no meio da borda inferior da folha (a 2 cm da borda
inferior).

Elementos Textuais

e Introducio
Deve apresentar uma visdo global da pesquisa, incluindo: breve histdrico,
importancia e justificativa da escolha do tema, delimitagdes do assunto,
formulacdo de hipdteses e objetivos da pesquisa.

e Revisao da Literatura (ou revisdo bibliografica, estado da arte, estado do
conhecimento)
O autor deve registrar seu conhecimento sobre a literatura basica do assunto,
discutindo e j4 comentando a informagdo ja publicada. A revisdo deve ser
apresentada, preferencialmente, em ordem cronologica e por blocos de assunto,
procurando mostrar a evolucao do tema.

e Material e Métodos (pode ser outro titulo de acordo com o trabalho realizado)

Deve apresentar o modelo utilizado, a modelagem empregada, as simplificagdes
necessarias, a metodologia e a descrigdo do método de calculo utilizado no
desenvolvimento da pesquisa para que a mesma possa ser reconstituida. Deve
ainda apresentar resultados de amostras e comentarios. Deve apresentar a
descricdo da montagem experimental, metodologia para a obteng¢do de
resultados, analise de erros, amostra de resultados obtidos e comentarios.
Atengdo: Esta parte pode ser subdividida em mais se¢des de acordo com a
especificidade do assunto.

e Resultados e Discussiao
Deve descrever detalhadamente os dados obtidos pelo autor. Normalmente sao
incluidas ilustragcdes como: quadros, tabelas, graficos, etc.
Deve efetuar comparagdo dos dados obtidos e/ou resultados, com aqueles
descritos na revisao de literatura, incluindo os comentarios sobre os estudos de
outros autores.

e Conclusées (ou Consideragoes Finais) e Sugestdes para Proximos Trabalhos

Deve finalizar o trabalho com uma resposta as hipodteses especificadas na



introdugdo. O autor deve manifestar seu ponto de vista sobre os resultados
obtidos; ndo se deve incluir neste capitulo novos dados ou equagdes.

A partir da tese, alguns assuntos que foram identificados como importantes para
serem explorados poderao ser sugeridos como temas para novas pesquisas.

Observacoes:

Subdivisoes
Capitulos sao enumerados em algarismos arabicos (Capitulo 5): cada capitulo

pode ser dividido em seg¢des (secdo 5.2); recomenda-se utilizar no maximo trés
niveis (5.2.4)

Numeracio das Formulas/Equacées, Figuras e Tabelas:
Devem ser enumeradas na ordem que aparecem no texto e citadas sem abreviar.
Exemplo: Figura 5.1, Equacdo 3.8 e Tabela 2.1.

> FIGURAS

As ilustracdes (figuras, fotografias, diagramas, mapas, etc) sao apresentadas logo
apoOs o texto que as refira. Devem ser inseridas no texto dos paragrafos com o
seguinte padrao: “Figura 1.17.

Todas as ilustragdes devem apresentar legendas escritas abaixo da respectiva
ilustracdo, e devem ser numeradas progressivamente dentro de cada capitulo. As
legendas de cada ilustragdo deverao ser precedidas da palavra "Figura" e a
numeragdo com o primeiro nimero indicando o capitulo (ou letra no caso de ser
apéndice) e o segundo numero indicando a sequéncia de ilustragdes no referido
capitulo. Ambos os numeros devem ser separados por um ponto.

Exemplo: Esta formatacio deve, obrigatoriamente ser seguida

Figura 1.1 — Mudanga da temperatura do rolo de lingotamento continuo durante a
interrupg¢ao do processo (Adaptado de Fulano de Tal, 2011).



As ilustragdes contendo desenho devem ser feitas na propria folha do texto. Nao
serdo aceitos os desenhos feitos a lapis, com esferografica ou em papel de
registrador. Deve-se sempre usar os melhores recursos da informatica,
disponiveis na Institui¢ao.

TABELAS

Todas as tabelas devem ser digitadas e identificadas com a legenda acima da
respectiva tabela e devera ser precedida da palavra "Tabela" e a numeracdo com
o primeiro numero indicando o capitulo (ou letra no caso de ser apéndice) e o
segundo numero indicando a sequéncia de tabelas no referido capitulo. Ambos
os nimeros devem ser separados por um ponto.

As tabelas podem ser apresentadas logo apos o texto que as refira. Devem ser

inseridas no texto dos paragrafos com o seguinte padrao: “Tabela 1.17.

Exemplo: Seguir obrigatoriamente esta formatacao

Tabela 1.1 — Valores codificados e valores dos parametros do processo de soldagem

(Adaptado de Beltrano, 2011).

Processos Vantagens Desvantagens
Fita Diluicdo Equipamento
>  FORMULAS OU EQUACOES

Devem ser digitadas e numeradas todas as formulas que aparecam na dissertagao
(ou tese). A numeragao ¢ feita inicialmente com o niimero indice do capitulo (ou
letra no caso de ser apéndice) seguida da série de numeros inteiros, como nos
exemplos a seguir:

WEND (4.3)

representa a terceira equacao apresentada no capitulo 4.

y=a+bx (B.4)

representa a quarta equacgao do apéndice B.



Elementos Pos-Textuais

¢ Referéncias Bibliograficas
Deve apresentar o conjunto de documentos citados no texto em ordem alfabética
de sobrenome do autor ou ordem numérica (conforme citado no texto).
Recomenda-se a observacao das Normas de referéncias Bibliograficas da ABNT
(NBR 6023).

¢ Glossario
Elemento opcional. Lista alfabética de palavras pouco conhecidas, estrangeiras,
termos ou expressoes técnicas acompanhadas de defini¢des ou traducdes.

¢ Apéndices e Anexos

Elementos opcionais. Documentos complementares e/ou comprobatorios do
texto, sendo o apéndice elaborado pelo proprio autor € o anexo de autoria
diferente, trazem informacgdes esclarecedoras, tabelas ou dados colocados a
parte, para nao quebrar a seqliéncia légica da exposicao. Tanto o apéndice
quanto o anexo sdo identificados por letras maitisculas seqiienciais, travessao e
seguidos de seus respectivos titulos (Ex.. ANEXO A - Projeto Piloto;
APENDICE A — Roteiro da Entrevista). Devem ser citados no texto seguidos da
letra de ordem, sendo apresentados entre parénteses quando vierem ao final da
frase. Se inseridos na redagdo, os termos ANEXO ou APENDICE vém livre dos
parénteses. Caso tenham sido utilizadas as 23 letras do alfabeto na identificagao
dos apéndices e dos anexos, permite-se usar letras maitusculas dobradas.

e Indice

Elemento opcional, elaborado conforme a NBR6034.
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1INTRODUGAQ = O indicativo numérico de uma se¢édo

precede seu titulo, alinhado a
esquerda, separado por um espaco.

Espaco de 1,5 entre linhas

A formacéo de cera € um fenbmeno que aparece em muitas aplicacbes comerciais e
industriais como no caso de asa de avides, rotores de compressores, evaporadores de sistemas
de refrigeracdo e muitos outros. A formacdo de cera em equipamentos, na maior parte das
vezes, prejudica o seu desempenho tornando necessario um processo de decera para que 0
equipamento volte a operar em condicdes normais. A medida que o tempo passa a camada de
cera cresce e vai ficando mais densa, tornando ainda mais dificil o processo de decera. No
caso especifico de evaporadores o processo de decera é feito de forma ndo técnica e mais
ainda, a distribuicdo das barra de decera € feita sem qualquer fundamento cientifico. Como
resultado disto obtém-se um mau desempenho dos equipamentos e maior gasto energético.
Um estudo detalhado sobre o fenémeno de formacdo de cera, os efeitos dos varios fatores
operacionais e geométricos devem ajudar na melhora dos sistemas de cera.

O fendmeno de formacdo de cera tem sido objeto de muitos estudos ha algum tempo,
sendo que o primeiro trabalho publicado, segundo Chung e Algren (1950), foi feito por
Pienning em 1933 e publicado na Gesundhids Ingenieur, revista alemd. De la para c foram

feitas pesquisas em diversos paises e percebeu-se que, gracas a este fendBmeno, uma grande....

2 espacos de 1,5 entrelinhas

1.1 Aspectos praticos

2 espacos de 1,5 entrelinhas

Na éarea as condi¢fes do escoamento variam simultaneamente com o incremento da

espessura da cera, pois a geometria do corpo € constantemente alterada
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2 REVISAO DA LITERATURA +—— ZInhado a esquerda

2 espacos de 1,5 entrelinhas

A formacdo de cera é um fendmeno que aparece em muitas aplicacBes comerciais e
industriais como no caso de asa de avides, rotores de compressores, evaporadores de sistemas
de refrigeracdo e muitos outros. A formacdo de cera em equipamentos, na maior parte das
vezes, prejudica o seu desempenho tornando necessario um processo de decera para que 0
equipamento volte a operar em condi¢des normais. A medida que o tempo passa a camada de
cera cresce e vai ficando mais densa, tornando ainda mais dificil o processo de decera. No
caso especifico de evaporadores o processo de decera é feito de forma ndo técnica e mais
ainda, a distribuicdo das barra de decera é feita sem qualquer fundamento cientifico. Como
resultado disto obtém-se um mau desempenho dos equipamentos e maior gasto energético.
Um estudo detalhado sobre o fenbmeno de formacao de cera, os efeitos dos varios fatores
operacionais e geométricos devem ajudar na melhora dos sistemas de cera.

O fenébmeno de formacdo de cera tem sido objeto de muitos estudos ha algum tempo,
sendo que o primeiro trabalho publicado foi feito por Pienning em 1933 e publicado na
Gesundhids Ingenieur, revista alema. De |& para ca foram feitas pesquisas em diversos paises
e percebeu-se que, gracas a este fendbmeno, uma grande quantidade de energia era perdida em
sistemas de refrigeracao.

A perda de energia pode ser encarada por duas frentes: uma, a mais ébvia, é a perda na
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3 MODELAGEM TEORICA +——( /2/inhado a esquerda

2 espacos de 1,5 entrelinhas

A formacdo de cera é um fendmeno que aparece em muitas aplicagdes comerciais e
industriais como no caso de asa de avides, rotores de compressores, evaporadores de sistemas
de refrigeracdo e muitos outros. A formacdo de cera em equipamentos, na maior parte das
vezes, prejudica o seu desempenho tornando necessario um processo de decera para que 0
equipamento volte a operar em condi¢des normais. A medida que o tempo passa a camada de
cera cresce e vai ficando mais densa, tornando ainda mais dificil o processo de decera. No
caso especifico de evaporadores o processo de decera é feito de forma ndo técnica e mais
ainda, a distribuicdo das barra de decera é feita sem qualquer fundamento cientifico. Como
resultado disto obtém-se um mau desempenho dos equipamentos e maior gasto energético.
Um estudo detalhado sobre o fenbmeno de formacao de cera, os efeitos dos varios fatores
operacionais e geométricos devem ajudar na melhora dos sistemas de cera.

O fenébmeno de formacdo de cera tem sido objeto de muitos estudos ha algum tempo,
sendo que o primeiro trabalho publicado foi feito por Pienning em 1933 e publicado na
Gesundhids Ingenieur, revista alema. De |& para ca foram feitas pesquisas em diversos paises
e percebeu-se que, gracas a este fendbmeno, uma grande quantidade de energia era perdida em
sistemas de refrigeracao.

A perda de energia pode ser encarada por duas frentes: uma, a mais Obvia, éa perda

na
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4 ANALISE EXPERIMENTAL +—

Alinhado a esquerda

2 espacos de 1,5 entrelinhas

A formacdo de cera é um fendmeno que aparece em muitas aplicacBes comerciais e
industriais como no caso de asa de avides, rotores de compressores, evaporadores de sistemas
de refrigeracdo e muitos outros. A formacdo de cera em equipamentos, na maior parte das
vezes, prejudica o seu desempenho tornando necessario um processo de decera para que O
equipamento volte a operar em condi¢des normais. A medida que o tempo passa a camada de
cera cresce e vai ficando mais densa, tornando ainda mais dificil o processo de decera. No
caso especifico de evaporadores o processo de decera é feito de forma ndo técnica e mais
ainda, a distribuicdo das barra de decera é feita sem qualquer fundamento cientifico. Como
resultado disto obtém-se um mau desempenho dos equipamentos e maior gasto energético.
Um estudo detalhado sobre o fendbmeno de formacao de cera, os efeitos dos varios fatores
operacionais e geométricos devem ajudar na melhora dos sistemas de cera.

O fenébmeno de formacdo de cera tem sido objeto de muitos estudos ha algum tempo,
sendo que o primeiro trabalho publicado foi feito por Pienning em 1933 e publicado na
Gesundhids Ingenieur, revista alema. De |& para ca foram feitas pesquisas em diversos paises
e percebeu-se que, gracas a este fendbmeno, uma grande quantidade de energia era perdida em
sistemas de refrigeracao.

A perda de energia pode ser encarada por duas frentes: uma, a mais Obvia, € a perda

na
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5 RESULTADOS E DISCUSSOES «—{ //inhado a esquerda

2 espacos de 1,5 entrelinhas

A formacdo de cera é um fendmeno que aparece em muitas aplicacBes comerciais e
industriais como no caso de asa de avides, rotores de compressores, evaporadores de sistemas
de refrigeracdo e muitos outros. A formacdo de cera em equipamentos, na maior parte das
vezes, prejudica o seu desempenho tornando necessario um processo de decera para que 0
equipamento volte a operar em condi¢des normais. A medida que o tempo passa a camada de
cera cresce e vai ficando mais densa, tornando ainda mais dificil o processo de decera. No
caso especifico de evaporadores o processo de decera é feito de forma ndo técnica e mais
ainda, a distribuicdo das barra de decera é feita sem qualquer fundamento cientifico. Como
resultado disto obtém-se um mau desempenho dos equipamentos e maior gasto energético.
Um estudo detalhado sobre o fenbmeno de formacao de cera, os efeitos dos varios fatores
operacionais e geométricos devem ajudar na melhora dos sistemas de cera.

O fenébmeno de formacdo de cera tem sido objeto de muitos estudos ha algum tempo,
sendo que o primeiro trabalho publicado foi feito por Pienning em 1933 e publicado na
Gesundhids Ingenieur, revista alema. De |a para ca foram feitas pesquisas em diversos paises
e percebeu-se que, gracas a este fendbmeno, uma grande quantidade de energia era perdida em
sistemas de refrigeracao.

A perda de energia pode ser encarada por duas frentes: uma, a mais Obvia, € a perda

na


Cliente
Typewritten text
(12 pt, fonte Times New Roman)


18

(12 pt, fonte Times New Roman)

6 CONCLUSAO <«——— | Alinhado aesquerda

2 espacos de 1,5 entrelinhas

A formacéo de cera € um fenbmeno que aparece em muitas aplicacbes comerciais e
industriais como no caso de asa de avides, rotores de compressores, evaporadores de sistemas
de refrigeracdo e muitos outros.

A formacdo de cera em equipamentos, na maior parte das vezes, prejudica o seu
desempenho tornando necessario um processo de decera para que 0 equipamento volte a
operar em condi¢des normais. A medida que o tempo passa a camada de cera cresce e vai
ficando mais densa, tornando ainda mais dificil o processo de decera.

No caso especifico de evaporadores o processo de decera é feito de forma néo técnica e
mais ainda, a distribuicdo das barra de decera é feita sem qualquer fundamento cientifico.

Como resultado disto obtém-se um mau desempenho dos equipamentos e maior gasto
energético. Um estudo detalhado sobre o fenbmeno de formacéo de cera, os efeitos dos varios
fatores operacionais e geométricos devem ajudar na melhora dos sistemas de cera.

O fenbmeno de formacdo de cera tem sido objeto de muitos estudos ha algum tempo,
sendo que o primeiro trabalho publicado foi feito por Pienning em 1933 e publicado na
Gesundhids Ingenieur, revista alema.

A perda de energia pode ser encarada por duas frentes: uma, a mais 6bvia, é a perda na
transferéncia de calor que € desviada para solidificar o vapor de dgua existente no ar; a outra

seria
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7 SUGESTOES PARA FUTUROS TRABALHOS | Alinhado a esquerda

2 espacos de 1,5 entrelinhas

Muitas vezes no decorrer do trabalho surgem novos aspectos experimentals ou teoricos que

podem gerar novas pesquisas. Juntamente com a complementacdo da experiéncia adquirida,

constitui o capitulo de sugestdes para futuros trabalhos.


Cliente
Typewritten text
(12 pt, fonte Times New Roman)


19
(12 pt, fonte Times New Roman)

REFERENCIAS “ ] Centralizado

ASSOCIACAO BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. NBR 6023: informacio e
documentacao: elaboracéo. Rio de Janeiro, 2002. 24p.

2 espacos simples entre cada referéncia

GURGEL, Carlos A.; NOBRE, Darcy das Neves; RONZANI, Ernesto Ribeiro. Analise
experimental da camara de combustao de um estato-reator a combustivel sélido. In:
CONGRESSO DE ENGENHARIA MECANICA NORTE-NORDESTE (CEM-NNE/91),
1991, Natal. Anais... Natal: Universidade Federal do Rio Grande do Norte, 1991. p.66-71.

HALL, K.C.; CRAWLEY, E.F. Calculation of unsteady flows in turbomachnery using
linearized Euler equations. AIAA Journal, v.27, n.6, p.777-787, 1989.

HOLZAPFEL, Gerhard A. Thermodynamics of materials. In: . Nonlinear solid
mechanics: a continuum approach for engineering. Chichester: John Wiley & Sons, 2000.
cap.7, p.305-369.

JACON, Fabio T. Peggau. Ajuste de modelos lineares aplicado a maquinas rotativas.
2000. 156p. Dissertacdo (Mestrado) - Faculdade de Engenharia Mecanica, Universidade
Estadual de Campinas, Campinas, 2000.

LESON LABORATORIIO DE ENGENHARIA SONICA S.A. Hélio T. Bittencourt.
Electroacoustic transducer. BR n. 5245669, 14 Sept. 1993.

STOECKER, W.F.; JONES, J.W. Refrigeracéo e ar condicionado. S&o Paulo: Mc Graw-
Hill, 1985. 481p.

TONG, L.; SPELT, J.K.; FERNLUND, G. Strength determination of adhesive bonded joints.
In: TONG, Liyong; SOUTIS, Costas (Ed.). Recent advances in structural joints and
repairs for composite materials. Dordrecht: Kluwer, 2003. chap. 2, p.27-66.


Cliente
Typewritten text
(12 pt, fonte Times New Roman)


. 20
(12 pt, fonte Times New Roman)

ANEXO A —Titulo do anexo <—— centralizado

a

Os anexos sao identificados
por letras maiusculas
consecutivas, travessao e
pelos respectivos titulos.
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Centralizado

Os apéndices sdo identificados
por letras maiusculas
consecutivas, travessao e pelos
respectivos titulos.
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