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1. Ementa:

Processos de fundicdo; processos de conformacdo mecanica; processos de
usinagem convencional e ndo tradicional; processos de metalurgia do p6; processos
de soldagem, tribologia, tolerancia dimensional e geométrica.

2. Objetivo Geral:

Desenvolver competéncias e habilidades essenciais ao profissional de Engenharia
Mecanica relacionadas aos processos de fabricagdo mecénica nos mais diversos
niveis da cadeia produtiva.

3. Objetivos Especificos:

I. Desenvolver competéncias na aplicacdo dos processos de fabricacédo
mecanica para solucao de problemas de engenharia;

Il. Saber avaliar resultados obtidos através da aplicacdo dos processos de
fabricacéao;

[ll. Desenvolver competéncias na selecdo adequada de materiais e
eguipamentos mecanicos para as suas respectivas aplicacdes especificas no
projeto mecanico e nos processos de fabricagéo;

IV. Desenvolver competéncias na avaliacdo dimensional de pecas e sistemas
mecanicos fabricados.
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4. Conteudo Programatico:
(Detalhamento da ementa em unidades de estudo, com distribuicdo da carga horaria para cada unidade).

A C/H

Unidade Tematica 1 - Processos de fundicao. 8




Competéncias e Habilidades

Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnolégicos e

instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas

ferramentas e técnicas.

Unidade Tematica 2 - Processos de conformag¢do mecanica.

Competéncias e Habilidades

Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnoldgicos e 10

instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utlizar novas

ferramentas e técnicas.

Unidade Temaéatica 3 - Processos de usinagem convencional e néo

tradicional.

Competéncias e Habilidades 12

Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnologicos e

instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas

ferramentas e técnicas.

Unidade Tematica 4 — Processos de metalurgia do po; processos de

soldagem.

Competéncias e Habilidades

. i » e L 16

Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnoldgicos e

instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utlizar novas

ferramentas e técnicas.

Unidade Tematica 5 - Tribologia, tolerancia dimensional e

geomeétrica.

Competéncias e Habilidades

. . - C e . 14

Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnoldgicos e

instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas

ferramentas e técnicas.
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5. Procedimentos Metodolégicos:

(Descricdo de como a disciplina sera desenvolvida, especificando-se as técnicas de ensino a serem utilizadas).

A disciplina sera desenvolvida através da apresentacdo de conceitos tedricos e
praticos e de natureza mateméatica implementados e aplicados a solucdo de




problemas de ciéncias e engenharia com exemplificacdes e estudos de casos.

6. Recursos Didaticos (especificar os recursos utilizados)

Projetor, pincéis, quadro branco, maquinas operatrizes e acessorios.

7. Avaliagéo (Descricéo dos instrumentos e critérios a serem utilizados para verificagdo da aprendizagem e
aprovacéao dos alunos).

I. Ocorrera no processo, por meio de posicionamento critico quanto ao
conteudo apresentado, com formulacdo e analise de questionamentos em
sala de aula;

II. Participacdo efetiva nas atividades de classe, inclusive com apresentacéo de
pesquisas com debates em sala de aula;

lll.  Assiduidade;
IV. Prova escrita conforme estabelece a sistematica da IES.
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