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1. Ementa:

Fundamentos da usinagem. Processos de usinagem. Escolha de ferramental e de
condicbes de usinagem. Formacdo do cavaco. Controle de cavaco. A interface
cavalo-ferramenta. Forca, pressdo especifica e poténcia de usinagem. Tensdes e
deformacfes em usinagem. Temperatura de corte. Materiais para ferramentas de
corte. Desgaste e mecanismos de desgaste das ferramentas de corte. Vida da
ferramenta e fatores que a influenciam. Fluidos de corte. Integridade superficial.
Ensaios de usinabilidade. Condi¢gbes econémicas de corte.

2. Objetivo Geral:

Desenvolver competéncias nos fundamentos necessarios a andlise e selecdo dos
equipamentos, ferramentas e métodos adequados aos processos de usinagem dos
materiais.

3. Objetivos Especificos:

I. Desenvolver competéncia na selecdo das ferramentas, processos e
condicbes ideias para realizagdo de usinagem dos materiais para a
Engenharia;

Il. Saber determinar as propriedades dos materiais e interpretar os resultados
guando submetidos a processos de usinagem;

[ll.  Desenvolver competéncias na analise e ajuste dos parametros de usinagem
para garantir qualidade dos processos e consumo ideal dos materiais e
ferramentas envolvidas.

UNIVERSIDADE , )
ESTADUAL DO PRO-REITORIA DE GRADUAGCAO

MARANHAO




4. Conteudo Programatico:

(Detalhamento da ementa em unidades de estudo, com distribuicdo da carga horaria para cada unidade).

A C/H
Unidade Tematica 1 - Fundamentos da usinagem. Processos de
usinagem. Escolha de ferramental e de condi¢cdes de usinagem.
Competéncias e Habilidades 3
Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnoldgicos e
instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas
ferramentas e técnicas.
Unidade Temética 2 - Formacao do cavaco. Controle de cavaco. A
interface cavalo-ferramenta.
Competéncias e Habilidades 10
Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnolégicos e
instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas
ferramentas e técnicas.
Unidade Temética 3 - Forga, pressdo especifica e poténcia de
usinagem. Tensdes e deformacfes em usinagem.
Competéncias e Habilidades 12
Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnologicos e
instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas
ferramentas e técnicas.
Unidade Tematica 4 — Temperatura de corte. Materiais para
ferramentas de corte. Desgaste e mecanismos de desgaste das
ferramentas de corte.
Competéncias e Habilidades 16
Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnologicos e
instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utilizar novas
ferramentas e técnicas.
Unidade Tematica 5 - Vida da ferramenta e fatores que a
influenciam. Fluidos de corte. Integridade superficial. Ensaios de
usinabilidade. Condi¢cBes econdmicas de corte.
Competéncias e Habilidades 14
Aplicar conhecimentos matematicos, cientificos, tecnoldgicos e
instrumentais a engenharia; desenvolver e/ou utlizar novas
ferramentas e técnicas.
Carga Horéaria Total: 60 H
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5. Procedimentos Metodologicos:
(Descricdo de como a disciplina sera desenvolvida, especificando-se as técnicas de ensino a serem utilizadas).

A disciplina sera desenvolvida através da apresentacdo de conceitos tedricos e
praticos aplicados a solucdo de problemas de ciéncias e engenharia com
exemplificacdes e estudos de casos.

6. Recursos Didaticos (especificar os recursos utilizados)

Projetor, pincéis, quadro branco, maquinas operatrizes e acessorios.

7. Avalia(;éo (Descrigéo dos instrumentos e critérios a serem utilizados para verificacdo da aprendizagem e
aprovacdao dos alunos).

I. Ocorrera no processo, por meio de posicionamento critico quanto ao
conteudo apresentado, com formulacdo e analise de questionamentos em
sala de aula;

Il. Participacdo efetiva nas atividades de classe, inclusive com apresentacéo de
pesquisas com debates em sala de aula;

lll.  Assiduidade;
IV. Prova escrita conforme estabelece a sistematica da IES.
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8.1. Referéncia Complementar

Albertazzi, Amando; Sousa, André Roberto. Fundamentos de metrologia cientifica
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